VYROBA DPS

Moznosti vyrohy prototypovych DPS

NejrozsifenéjSim zplsobem je chemicka
vyroba — mokry proces, kterou je moz-
no realizovat i v domécich podminkéch.
V nésledujicim textu bude pfedstaven
i suchy proces a srovnani uskali obou
procesu.

Mokry proces — chemicka cesta — jed-
noducha cesta, ale problémem je vznika-
jici chemicky odpad — Zziraviny. Ziraviny
je nutné likvidovat dle platné legislati-
vy. Likvidace je finan¢né naro¢na a vzdy
podléha kontrole statnich dradu.

VUertikalni leptaci jednotka

Kazdé pracovisté s chemickym proce-

sem vyZzaduje:

— Stanoveny plan rizik (zafazeni vSech
pracovnikl do urcenych skupin rizik
dle jejich vykonu prace)

— Informacni tabulky (tabulky oznacuji-
ci pracovisté, nebezpeci na pracovisti,
vodni zdroje atd.)

— Prvni pomoc — informace (Iékarnicka
vybavend uréenymi prostiedky a léky
nutnymi k oSetfeni poranéni vzniklych
pfi praci s chemikaliemi, informaéni
tabulky atd.)

— Plan odpadového hospodafstvi (usklad-
néni chemikalii, odvoz pouZitych che-
mikalif)

— Skoleni bezpeénosti price véetné $ko-
leni prvni pomoci pro vSechny, ktefi
na pracovisti s chemikdliemi pracuji

— Proces neni slozity, ale je nutno jej do-
drzovat. Na veSkeré Cinnosti existu-
ji spolecnosti s potfebnymi znalostmi
a povolenimi. VZdy doporucujeme do-
drzovat zakony!

Suchy proces — nechemicka cesta —
frézovani DPS na CNC strojich napf.
TECHNODRILL. Pii této technologii

nevznika 7Zadny nebezpe¢ny odpad. Tato
technologie neni vhodna na vétsi série.

CNGC frézka na vyrobu DPS. DalSi
vyuZiti je frézovani plastu a hliniku

CNC frézka je 3D fréza s plné progra-
movatelnou osou Z. Ridicim softwarem
je Galaad.
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Mokry proces — vyroha DPS
chemickou cestou

Stale nejpouZivanéjsi metoda pro jeji re-
lativni jednoduchost a vyslednou kvalitu
tisténého spoje.

Sklada se z nasledujicich krokii:

— Vytvoreni filmové predlohy

— Jakost prendSeného motivu spojil
je velmi dileZita pro proces vyro-
by. Vodice jsou ¢erné a zbytek musi
byt dokonale prasvitny. Motiv ma-
Ze byt i negativni, ale v béZné pra-
Xi se pouzivd pozitivni. Na béz-
nych tiskarnach neni mozné vytvo-
fit kvalitni sytou ¢ernou barvu.

— Jakost obrazce predstavuje asi 60 %
konecného vysledku. Kvalita moti-
vu spojl (jakost Car a sytost cerné)
je dand kvalitou filmu, resp. jeho na-
svicenim — kvalitou predlohy.

— Pro vytvoreni filmu profesionalni
kvality je mozné pouZit fotoplotr ne-
bo tiskatskou osvitovou jednotku.

— Predlohy pro jednodussi motivy
(dle slozitosti motivu a tloustek
spojll) je moZné vytvofit na inkous-
tovych tiskarnach, inkoustovych
fototiskarnach nebo na laserovych
tiskarnach.

— Vyvrtani otvora v DPS pied osvitem —
v pripadé, Ze je k dispozici CNC vr-
tacka

— Naneseni fotocitlivé vrstvy na DPS
(nebo pouziti DPS s nanesenou foto-
citlivou vrstvou)

— Exponovani DPS
Ucelem expozi¢ni jednotky je vysilat

pfes motiv spoji (film s obrazcem spo-

j0) ultrafialové zafeni (délka viny 365 na-
nometri). V pripadé€ pozitivniho obrazce,

UV svétlo degraduje fotocitlivou vrstvu,

kterd je v nasledném kroku odleptina.
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POZITIVNI DESKA
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Rez typickou DPS s nanesenou pozitivni vrstuou.
Na zakladnim laminatovém materialu s médi je nanesena
fotocitliva vrstva [(pryskyfice — 5 nm), ktera je zakryta neprithlednou félii.
Neprithledna folie chrani fotocitlivou vrstvu proti osviceni.

UV trubice vyzaiuji pouze ze svého pri-
méru. Je-1i tieba zvySit expozi¢ni prostor,
musime vzdalit UV trubice nebo zvysit
pocet trubic. Zdvojnasobime-li prostor,
Cas se zCEtyrndsobi. Vzdalenost mezi tru-
bicemi a vzdalenost trubice a filmu musi
byt vZdy vzdélenost, ktera se rovna pra-
méru trubice. Vysvétleni je patrné na ob-

20 minut dle stavu media a jeho teplo-
ty. Béhem lepténi je nutné DPS kontro-
lovat, aby nedoslo k podleptani.
Uvedenim leptaciho média do pohy-
bu podstatné zvySime ucinnost leptini.
Zkrati se doba, ale omezi se 1 moznost
podleptani. K leptani jsou urcena spe-
cidlni zafizeni, kterd lze rozdélit na pé-
nové, vzduchové/bublinové a sprejové.

razku.
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UV jednotka je opatiena zdrojem UV zaieni, sklem
a piitlaénym mechanismem. Na obrazku je vidét
polohové rozmisténi zdroje zareni, filmu (oznaceno jako ,original“)
a DPS s fotocitlivou vrstvou (oznac. jako ,,pryskyfice“)

— Leptani DPS

Nejroz§ifenéjSim procesem je pouze
chemicky proces (bez mechanického
pusobeni leptaciho media). DPS se po-
loZi na hladinu leptaciho média. DPS
je drZena povrchovym napétim kapali-
ny na hladiné a medium na ni pasobi ze
spodni strany, dokud se DPS nevylep-
ta. Tento proces neni idedlni pro obou-
stranné DPS, protoZe se deska musi
leptat ve dvou fazich, nejprve 1. a po-
té 2. strana. Tento proces trva cca 15 az

ZavéreCnou operaci je oplachnuti DPS
ve vlazné vodé.

Ze pracujete ze Ziravinami, a je potieba
dodrZovat bezpecnost price, jakoZ i za-
kony vztahujici se k pouZiti téchto latek.
V posledni fadé byste méli mit zpracova-
ny plan odpadového hospodarstvi.
— Vyvrtani DPS - v pripadé, Ze neni
k dispozici CNC vrtacka
Vyvrtani DPS na ru¢nim vertikdlnim
vyvrtavacim zafizeni nebo ru¢ni vrtac-

kou. Vrtacky se lisi poctem otacek a kva-

litou vedeni.

— Naneseni nepajivé masky (neni vSak
podminkou)

— Pokryti chemickym cinem nebo ji-
nym kovem (neni podminkou)

Na médény povrch se nanasi velmi
tenka vrstva cinu. Tento cin bude do-
Casné chranit méd pred oxidaci a zajis-
ti dobrou p4jitelnost desky. Proces spo-
¢iva v naneseni roztoku, ktery obsahuje
cin. Vlastni naneseni se provadi ponofte-
nim do roztoku.

- Formatovani DPS

Formatovani DPS se provadi pomoci
nizek, lupinkové pilky nebo CNC fré-
zou. Idedlni nizky na stfihani DPS do-
padaji na DPS kolmo (padaci ntizky).

Suchy proces — vyroha DPS
frézovanim — nechemickou cestou

Frézovani DPS na CNC frézach. CNC
musi byt dostate¢né tuhé, ¢imz je dana
piesnost a opakovatelnost. Vyhodou je
moznost vyroby DPS takika libovolnych
tvarti. S pomoci fiditelné osy Z je mozné
frézovat i 3D tvary. CNC frézka pouziva
tfi druhy nastrojt:

— Vrtéky — pro vrtani otvort (cena 30 azZ
40 K¢)

— Frézky — frézovani motivii obrazce
plosnych spoju, plastl, kova atd (60 az
70 K¢&)

— Specialni nastroj pro frézovani DPS
jemnych rozte¢i — DW10 10 10 (900 az
1100 K¢)

Soucasti CNC frézky je plnohodnot-
ny software Galaad, ktery je schopen fi-
dit vSechny tii osy. Import dat je zajis-
tén z takika vSech znamych formatd. Pro
frézovani DPS je softwarovy doplnék
Percival, data jsou importovana z forma-
tu Gerber.

- Zivotnost nastroji

Zivotnost nastrojii udava vzdy vyrob-
ce nastroju v metrech a miZe se liSit
podle kvality pouZzitého materidlu na-
stroje. Obecné se vsak da fici, Ze na pro-
totypovou vyrobu se Zivotnost udéavi
na tydny a to vzhledem k poctu obré-
bénych dila.
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