VYROBA

Vihér dispenzeru podie aplikace

Dévkovani (dispenzovani) kapalin, past,
gell a lepidel je soutasti procesu osazo-
vani DPS soucastkami a nasledného
zapajeni. Pro automatické nebo poloau-
tomatické osazovani byva dispenzer
soucasti vlastniho stroje. Pro ru¢ni osa-
zovani je vhodny dispenzer, ktery
snadno, rychle a presneé davkuje. Dis-
penzer je treba vybrat takovy, ktery
praci uleh¢i a zjednodus$i, nikoliv
takovy, ktery proces zpomaluje nebo
vyzaduje nasledné operace navic (napr.
Cisténi nebo odstranovani zbyte¢né vel-
kych nanosu). Pfed nakupem dispenzeru
se presvedtte o jeho vlastnostech, ide-
alné si odzkouSejte jeho vlastnosti na
vami pouzivaném materialu.

L jakych casti

se dispenzer sklada

Z pohledu elektrotechnika je dispenzer
v podstaté analogove &i digitalné fizeny
ventil s manualni regulaci vystupniho
tlaku. Z pohledu uZivatele je to zarizen,
které je schopné z kartuSe s jehlou nané-
Set kapalinu ¢i pastu a u kterého lze
v Sirokych mezich nastavit Cas dispenzo-
vani a tlak potrebny pro vytlateni media
z kartuSe. Néktera media jsou jiz od
vyrobct dodavana v potfebnych kartu-
§ich (pajeci pasty) kompatibilnich s kon-
covkou — adaptérem dispenzeru, jina je
potfeba do kartuSe (vélce) preplnit.
Zékladem dispenzeru je tedy vzdy jeho
pneumaticka Cast, kterd musi umoZznit
fizeni vystupniho tlaku vzduchu (regu-
la¢n{ ventil), jeho zobrazeni (manometr)
a jeho sepnuti (ventil).

DiileZité zpétneé sani

Pro dispenzovani kapalin a past s nizkou
viskozitou je dispenzer vybaven funkci
fizeného podtlaku, tj. v dobé, kdy neni
aktivovan vystupni tlak pro dispenzovant,
je mozné na vystupu ridit zpétné sanf tak,
aby nedochézelo ke skapavani dispenzo-
vané tekutiny ¢i pasty. Bez této funkce
dispenzer nekupujte! Vyhnete se tak vyssi
spotrebé davkovaného materialu, a navic

urcité pri aplikaci dojde ke znetistén{
desky a soucastek skapavajicimi kapkami
dispenzované tekutiny ¢i pasty. Pro zame-
zeni samovolného odkapavani nizko-
viskoznich kapalin mé dispenzer pomocny
regulacni ventil, kterym se da regulovat
zpétny tlak (podtlak) v dob¢, kdy neni
sepnut pracovni vystupni tlak. Podtlak se
vytvari ze vstupniho tlaku v ejektoru.
Rizen{ (spinéni) ventilu je u klasickych

u rucnich opravarenskych pracovist.
Pajeci pasta v kartusi je sice drazsi nez
v kelimku (pro sitotisk ¢i Sablonovy
tisk), ale odpadaji relativné vysoké
naklady na tiskovou Sablonu a i nasazeni

Obr. 1 Priklady typu dispenzeru, DSP-01 je prvni typ
s casovacem a DSP-02 je druhy digitdlni programovatelny typ

dispenzert feseno elektricky (elektroven-
til) pomoci nozntho spinace, zatimco
regulace tlaka je rutni. Z uvedeného je
zfejmé, ze dispenzer pro svoji ¢innost
vyZzaduje vstupni pfivod tlakového vzdu-
chu a elektrické napéjeni.

Ruéni davkovani je vhodné pro nizké
objemy pajeni nebo opravy. Velice levné
a rychle je moZzné nanést pastu na poza-

do procesu je rychlejsi a variabilnéjsi.
Pravdou je, ze proces ru¢niho nanaseni
pomoci dispenzeru je vice ovlivnén ,,lid-
skym* faktorem neZ Sablonovy tisk.

U preciznich zafizenf, zejména u polo-
automatd, jsou kartuSe s pajeci pastou
vyhfivany. Tim se docili stejnomérné
viskozity pasty v celém objemu, neza-
visle na kolisanf teplot, ve kterych zari-
zeni pracuje. Pfi stanoveni parametri
procesu, tj. jehla, tlak a Cas, bychom
neméli na tuto nectnost pajeci pasty

Obr. 2 Priklad aplikace pasty na desku plosnych spojii. Prvni obrdzek zndzorriuje
nanesenou pastu, druhy poloZeni vyvodového pouzdra SMD a treti jeji pretaveni

dované misto. Podle pozadovaného
mnoZzstvi se voli praimér jehly, vystupni
tlak a ¢as davkovani. Oblibené je hlavné

zapominat a proces vhodné korigovat.
Priklad spravného naneseni a pretaven{
pasty ukazuje obr. 2.



Drzte valec pod Ghlem priblizné 60°
(+/-20°) podle obr. 3. Po naneseni davky

Obrazky ukazuji, jak jednoduchy dispen-
zer funguje (1/2 = seSlapnuti/uvolnéni
pedalu; a, ¢, d = ¢asova hodnota davkys;
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dobou stisku nozniho pedalu (viz obr. 6
a 7), ale navic rezimu fizeném, kdy je doba
impulsu dana hodnotou nastavenou v pro-
gramu. Programovatelny dispenzer je pro

Obr. 3 Obr. 4

zvednéte hrot podle obr. 4. Kapalina ne-
smi natéci zpét do regulatoru, viz obr. 5.

b, ¢ = Casova hodnota mezery):
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Obr. 6 ReZim HAND — Dispenzer
ddvkuje pouze po dobu

Obr. 5

Velikost te¢ek je mozno zvétsit nebo
zmenSit pomocf téchto kroku:

Prodlouzenim nebo zkracenim doby
nebo zvysenim nebo snizenim tlaku nebo
zvétSenim nebo zmen¥enim velikosti hrotu
nebo zvétSenim nebo zmensenim jakékoliv
kombinace doby, tlaku a velikosti hrotu.

U ridkych kapalin, jako je voda, miZete
zabranit skapnuti pomalym otacenim re-
gulatorem zpétného podtlaku proti sméru
hodinovych ruticek. Prili§ velky podtlak
da vzniknout bublindm a nasava kapali-
nu zpét do regulatoru, coz ma za nasledek
trvalé poskozeni jednotky.

Z nabidky dispenzer( si Ize vybrat bud
typ, kter§ ma moZnost pracovat bud ve
volném rezimu, kdy je délka impulsu
déna dobou stisku nozntho pedalu, nebo
v rezimu fizeném, kdy je doba impulsu
dana hodnotou nastavenou na asovaci.
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Obr. 7 ReZim TACT — Dispenzer
ddvkuje stejné mnoZstvi vdy po

sesldapnuti peddlu. MoZnost progra-
movdni aZ 20 ¢asovych hodnot ddvky.
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Obr. 9 ReZim AUTO SINGLE — Piné
programovatelny reZim. Programuje
se délka ddavky a délka mezery.
Sled ddvek a mezer je v cyklu.
KaZdy cyklus je aktivovdn peddlem.

inteligentni nanéseni davek o rdznych
velikostech a sledu riznych velikosti
davek. V moZnostech je taktovani davek,
razny sledd, ruznych velikosti, sekvenci
atd. Vhodny pro roboticka zarizeni.
Pofizeni uvedenych typu dispenzeru
neni cenove naro¢né, proto pri vyberu
uprednostnéte funkce pred cenou!
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Obr. 8 Rezim SEQUENCE — Dispenzer
ddvkuje naprogramované po sobé
Jjdouct &asové hodnoty (az 32 ruzné
dlouhych hodnot) ddvek aktivované
seslapnutim peddlu. Sled ddvek je
v cyklu, ktery se opakuje (az 20 cyklii).

Druhym typem je programovatelny dis-
penzer, ktery také muZe pracovat ve vol-
ném rezimu, kdy je délka impulsu dana

Obr. 10 RezZim AUTO
CONTINUE - PIné programovatelny
reZim. Programuje se délka ddvky
a mezery. Sled ddvek a mezer je
v cyklu. Cykly se neustdle opakuji
po jedné aktivaci peddlem.

Dal3{ informace najdete na strankach:
http://www.abetec.cz/eshop/category/
rucni-dispenzery/




