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( Hrot neni soucésti dndavkﬁ )
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Pajeni

¢ Dodava teplo hrotu ucinné prostrednictvim
»indukéniho topeni“.

¢ Jedinec¢na funkce ,,Power assist“ pomaha
tepelné obnové hrotu pajedla.

¢ Kalibrace neni nutna.

¢ K dispozici je Siroky sortiment hrota.

¢ Vyhovuje nebo prevysuje pozadavky norem
IPC J-STD-001 a ANSI ESD S20.20.

Vymeénné hroty pro FX-1001

Jednotka: mm
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"01" pro 450 °C (A: 71.5)

"02" pro 400 °C (A: 68.5)
"03" pro 350 °C (A: 68.5)
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Vymeénné hroty pro FX-1002

Jednotka: mm
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= "02" pro 400 °C (A: 64)
! - - "03" pro 350 °C (A: 64)
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